
Åkervägen 18,
696 32, Askersund.
Växel: 0583-770890

Valsputs
WBS 640 Pro

Svenska



PWA Handelsges.m.b.H.
4020 Linz| Nebingerstraße 7a| Österrike telefon 

+43.732.66 40 15| fax: +43.732.66 40 15-9
e-post: bernardo@pwa.at|www.bernardo.at

Utgåva 08/2022

© COPYRIGHT 2022 PWA HandelsgesmbH
Ändringar och kopior (och utdrag) är endast tillåtna efter skriftligt medgivande från PWA Ltd.

Varje överträdelse av dessa bestämmelser kommer att åtalas utan undantag.

mailto:bernardo@pwa.at
http://www.bernardo.at/


3

Innehållsförteckning

1. Allmänna säkerhetsanvisningar.....................................................................................................................................4
1.1 Säker arbetsmiljö.....................................................................................................................................................4
1.2 Säker bearbetning / Kvarstående risk / Personlig skyddsutrustning ................................................................4
1.3 Specifika säkerhetsanvisningar för slipmaskiner ............................................................................................7

2. Allmänt .................................................................................................................................................................................8
2.1 Information om denna bruksanvisning och säkerhetsbroschyr....................................................................8
2.2 Tillämpliga dokument..............................................................................................................................................8

3. Avsedd användning...........................................................................................................................................................8
3.1 Omgivande förhållanden .......................................................................................................................................8

4. Tekniska data......................................................................................................................................................................9
4.1 Specifikationer ........................................................................................................................................................9
4.2 Standardtillbehör......................................................................................................................................................9
4.3 Extra tillbehör WBS 640 Pro (rekommenderas) ...................................................................................................10

5. Transport av maskiner ...................................................................................................................................................11
5.1 Symboler på förpackningar ...................................................................................................................................11
5.2 Skador under transport.........................................................................................................................................12
5.3 Felaktig hantering .................................................................................................................................................12
5.4 Lyftanordningar och tillbehör ...............................................................................................................................12

6. Uppackning av maskinen ..............................................................................................................................................13
6.1 Avlägsnande av skyddsbeläggning ....................................................................................................................13

7. Montering av maskin ......................................................................................................................................................13
8. Installation av maskin.....................................................................................................................................................15

8.1 Felaktig installation och första igångkörning ..................................................................................................15
8.2 Val av installationsplats ........................................................................................................................................15

9. Elektrisk anslutning..........................................................................................................................................................16
10. Beskrivning av maskinen ..............................................................................................................................................17

10.1 Delar och kontrollelement ....................................................................................................................................17
10.2 Kontrollpanelen......................................................................................................................................................17

11. Justeringar .......................................................................................................................................................................18
11.1 Justeringar - sliptrumma.....................................................................................................................................18
11.2 Justeringar - matarbälte........................................................................................................................................19

12. Initial uppstart...................................................................................................................................................................21
13. Drift och underhåll .........................................................................................................................................................22
14. Skötsel och underhåll.....................................................................................................................................................24
15. Demontering och avfallshantering..............................................................................................................................29
16. Kopplingsschema............................................................................................................................................................29
17. Reservdelslista..................................................................................................................................................................30
18. EG Försäkran om överensstämmelse ..........................................................................................................................35



4

1. Allmän säkerhet instruktioner

Läs denna bruksanvisning mycket noggrant och följ alltid säkerhetsanvisningarna. Om 
säkerhetsanvisningarna inte följs kan det leda till allvarliga personskador. Förvara 
bruksanvisningen i närheten av operatören och lämna den vidare om operatören byts ut. 
Säkerhetsanvisningarna och de varningsskyltar som finns på maskinen måste följas. Om 
skadas under transport får den inte startas!
Kontakta omedelbart din återförsäljare!
Lämna in förpackningar på ett sätt på återvinningsstationer.

1.1 Säker arbetsmiljö 

▪ Se till att maskinen endast används av personal som känner till riskerna och som är god fysisk
och psykisk hälsa! Se till att säkerhetsanvisningarna är tydliga och att de förstås till fullo.
Barn och tonåringar får inte använda maskinen. (med undantag för tonåringar över 16 år under
uppsikt av en person som är kvalificerad att använda maskinen - se operatörens kvalifikationer).

▪ Håll barn och obehörig personal borta från maskinen! Om maskinen inte används ska du koppla
bort den från strömkällan och avaktivera strömbrytaren för att göra det svårare för obehöriga att komma
åt den.
personer för att aktivera maskinen.

▪ Lämna aldrig maskinen utan uppsikt när den används! Detta ökar risken för person- och
egendomsskador avsevärt. Stäng av maskinen innan du lämnar den och vänta tills alla roterande delar
har helt och hållet!

▪ Håll ditt arbetsområde snyggt och rent! Se till att det finns tillräcklig, bländfri belysning i enlighet med
de nationella riktlinjerna. Röriga arbetsutrymmen och otillräcklig belysning kan leda till olyckor. Gör så här
Lämna inte verktyg, föremål eller kablar i maskinens omedelbara omgivning.

1.2 Säker bearbetning / Kvarstående risk / Personlig säkerhet utrustning

Säkerhetssymbolerna är till för att göra dig uppmärksam på eventuella faror. I denna originalmanual används 
en uppsättning
säkerhetssymboler och signalord.

OBSERVERA!
Använd maskinen endast för avsett ändamål och inom ramen för dess tekniska 
kapacitet! (se maskinens specifikationer)

Använd lämpligt ögonskydd eller visir! Skydda ögonen mot spån och föremål! Om du inte 
följer dessa anvisningar kan det leda till allvarliga ögonskador!



5

Använd alltid gasmask när det finns dammutsläpp och byggnaden inte erbjuder något 
utsug. De flesta typer av damm (trä, metall) kan leda till sjukdomar i andningsvägarna. Skaffa 
information om vilken typ av damm du har att göra med och använd en gasmask som filtrerar 
bort detta damm.

Använd alltid lämpliga hörselskydd när du arbetar med maskinen! Maskinbuller kan leda 
till permanent hörselskada eller hörselnedsättning.

Använd alltid korrekta kläder! Bär aldrig löst sittande kläder, handskar, slipsar, halsdukar, 
utsläppt hår eller smycken! Dessa kan sugas in av roterande maskindelar. Använd alltid hårnät 
eller huvudbonad om du har långt hår.

Använd alltid lämpliga halkfria skor/skyddsstövlar vid hantering av tunga arbetsstycken!

Använd endast skyddshandskar vid byte av verktyg och vid användning av 
rengöringsmedel. Vid arbete på roterande delar är det förbjudet att använda handskar.

Var uppmärksam! Var uppmärksam på vad du gör och var förnuftig när du påbörjar 
bearbetningen. Det är strängt förbjudet att använda maskinen under påverkan av alkohol, droger 
eller läkemedel. Använd inte maskinen när du är trött eller har svårt att koncentrera dig.

Använd inte maskinen i explosionsfarliga miljöer - t.ex. områden med gas, ånga, damm och 
brandfarliga vätskor. Gnistor från maskinen kan antända gaser, ångor, damm eller brandfarliga 
vätskor.

Koppla bort maskinen från strömkällan vid underhålls-, reparations- eller 
justeringsarbeten. Se till att på/av-brytaren är i läge "off" innan du ansluter maskinen till 
strömkretsen. Dra ut nätkontakten när maskinen inte längre används.

▪ Rengör inte maskinen med tryckluft! Risk för inandning av damm. Damm eller spån som cirkulerar
kan också orsaka ögonirritation eller ögonskador.

▪ Använd maskinen med försiktighet. Håll verktygen vassa och rena så att du kan arbeta
säkert och korrekt. Följ anvisningarna för underhåll och vid byte av tillbehör.

▪ Inspektera flera av maskinens säkerhetsanordningar och kontrollera att de är i fullgott skick.
Arbeta alltid med respektive säkerhetsanordningar!
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▪ Före bearbetningen ska maskinen kontrolleras med avseende på skador. Maskinen måste testas
med avseende på funktion. Rörliga delar får inte vara skymda och måste fungera utan ansträngning.
Arbeta aldrig på en defekt maskin.

Säkerhetsanordningar och delar som är skadade måste omedelbart repareras eller bytas ut av en
auktoriserad kundtjänst eller en kvalificerad verkstad.

▪ Innan maskinen startas ska du se till att skiftnycklar, justeringsverktyg och verktyg som inte behövs tas
bort.

▪ Överbelasta inte maskinen. Maskinen och verktygen får inte användas för olämpliga ändamål. (se
avsedd användning)

▪ Var uppmärksam på din kropps position. Även om maskinen är ergonomiskt utformad förekommer
det extremt tunga arbetsbelastningar vid underhålls- och justeringsarbeten. Se till att du
känna till dina gränser vid arbete med tunga laster (verktyg, arbetsstycke) och använda tekniska hjälpmedel.

▪ Var uppmärksam på korrekt montering av maskinen! Alla maskindelar och olika
säkerhetsvarningsskyltar och -krav måste monteras korrekt för att maskinen ska kunna köras utan
problem. (se
monteringsanvisningar)

Varning för roterande delar! Roterande delar. Sträck dig inte under några omständigheter in i 
roterande arbetsstycken eller maskindelar och se till att smycken och kläder inte sugs in av 
roterande delar. Det finns en hög risk för personskador!

Varning för vassa kanter! Vassa kanter på verktyg! Ta aldrig bort spån med bara händerna. 
Det finns stor risk personskador. När maskinen är avstängd ska du använda en borste eller 
kvast för att ta bort spånorna. Använd aldrig tryckluft för rengöring!

▪ Innan maskinen tas i drift ska den installeras enligt monteringsanvisningarna.
Stativ eller arbetsbänkar som används måste vara konstruerade för att bära maskinens vikt
(maskin-/verktygs-/arbetsstyckesvikt) och ska alltid vara korrekt ansluten till maskinen.

▪ Vid mätning på fastspända arbetsstycken måste maskinen stå helt stilla.

▪ Använd aldrig trasiga, deformerade eller reparerade verktyg, utan kassera dem omedelbart!

▪ Arbeta aldrig med arbetsstycken som är för små eller för stora för maskinen.

▪ Använd aldrig en maskin om säkerhetsanordningarna är defekta. Detta är extremt farligt och
skador måste repareras omedelbart.

▪ Om problem uppstår under bearbetningen ska maskinen omedelbart stängas av.
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1.3 Specifika säkerhetsinstruktioner för slipmaskiner 

▪ Rör aldrig vid slipmedlet när det är i rörelse. Det finns stor risk för allvarliga skador om du vidrör
slipmedlet eller roterande delar.

▪ Lägg inte för stort tryck på arbetsstycket under bearbetningen.
Risken för skador ökar avsevärt och kan leda till överbelastning av motorn.

▪ Avståndet mellan slipmediet och arbetsstyckets stöd måste kontrolleras regelbundet. Avståndet får inte
vara större än 2 mm.

▪ Gör en testkörning i flera minuter utan belastning.

▪ Bearbeta alltid mot rotationsriktningen och mata endast arbetsstycket mot en slipskiva som är i rörelse.

▪ Slipa alltid arbetsstycket framifrån, aldrig mot sidan av den roterande slipskivan.

▪ Inspektera arbetsstycket före bearbetning. Arbetsstycken som innehåller spikar eller andra främmande
föremål som kan fastna i maskinen får aldrig bearbetas. Arbetsstycken med grenar kan lossna
under malningsoperationen.

▪ Använd endast maskinen med dammuttag för extern stoftavskiljare när stoftavskiljaren är ansluten och
påslagen.

▪ Undvik att stå precis bakom arbetsstycket under bearbetningen.

▪ Stoppa inte slipskivan genom att trycka mot dess sida.

▪ Använd inte en slipmaskin med en trasig eller sliten rondell.

▪ Arbeta alltid med endast ett arbetsstycke.

▪ Var försiktig när du arbetar med lättantändliga material, t.ex. aluminium, magnesium, plast eller trä.

▪ Skötsel och underhåll: Polykarbonatskivorna har en maximal användningstid på 2 år.
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2. Allmänt

2.1 Information för denna manual

Denna bruksanvisning möjliggör en säker och effektiv användning av produkten. Detta är en del av 
maskinen och måste förvaras nära inom maskinens räckvidd och lättåtkomligt för personalen.

All personal måste ha läst igenom och förstått innehållet i denna bruksanvisning innan maskinen tas i drift. 
Säker drift kan endast garanteras om säkerhetsföreskrifterna och anvisningarna i denna bruksanvisning följs.

Dessutom gäller lokala hälso- och säkerhetsföreskrifter och allmänna säkerhetsåtgärder vid 
användning av denna produkt.

2.2 Tillämpliga dokument 

◼ Användarmanual

3. Avsedd användning

valsputsen WBS 640 Pro är lämplig för slipning av trä och liknande. Använd 

inte denna maskin för följande material

◼ Elastisk plast (t.ex. gummi)
◼ Brandfarliga material (t.ex. magnesium)

Typ av användning: semiprofessionell

Valsputsen WBS 640 Pro är konstruerad för en genomsnittlig användning av
3 timmar per dag / 50% drifttid. Detta motsvarar maximalt 300 timmar per år.

En del av den avsedda användningen är att följa instruktionerna i denna .

Alla avvikelser från den avsedda användningen av denna maskin betraktas som felaktig användning.

3.1 Omgivande fysiska förhållanden

De fysiska förhållanden under vilka denna maskin används avgör driftsäkerheten och livslängden för maskinens 
komponenter.

Riktlinjer för dessa villkor är

◼ Omgivning : fri från vibrationer, plötsliga krafter och stötar
◼ Temperatur: minimum +5°C, maximum 35°C
◼ Luftfuktighet i omgivningen: 30% - 70% relativ luftfuktighet (icke-kondenserande)
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Max. slipbredd 
Min. sliplängd

Arbetsstyckets tjocklek, min. / max 
Bordets storlek (L x B)
Arbetshöjd min. 

Steglös matning 
Hastighet
Dammutsugningsutlopp 
Motoreffekt
Spänning
Maskinens mått (B x D x H) Vikt ca.
Maskinens nummer

Tillverkningsår

635 mm
127 mm

5 - 130 mm
670 x 635 mm

850 mm
2x Ø 130 x 635 mm

0 - 6,2 m/min
1550 varv per minut

2x 100 mm

2,2 kW (3,0 hk)
230 V eller 400 V

790 x 1080 x 1360 mm
223 kg 

se serieplåt se 
serieplåt

Slipband K80 / K120
Stängd monter

4. Tekniska data
4.1 Specifikationer

4.2 Standardtillbehör 

Sliprulle
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4.3 Extra tillbehör WBS 640 Pro (rekommenderas)

Slipbandsrulle 50 m korn 
60

Art. Nr. 11-2155

Slipbandsrulle 50 m korn 
100

Art. Nr. 11-2157

Slipbandsrulle 50 m korn 
180

Art. Nr. 11-2156

Slipbandsrulle 50 m korn 
220

Art. Nr. 11-2154

Stoftavskiljare 
DC 400 / 230 V

Art. Nr. 12-2055

Stoftavskiljare 
DC 400 / 400 V

Art. Nr. 12-2060

Cyklon-extraktor 
RLA 1500 / 400 V

Art. Nr. 12-2168

System för automatisk 
uppstart ALV 10 / 1 M

Art. Nr. 12-1150

Större sortiment www.bernardo.at

http://www.bernardo.at/
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5. Transport
Lyftanordningar som används för transport, t.ex. en gaffeltruck (samt vid montering eller demontering av 
maskiner) inom eller utanför lokalerna får endast användas av licensierad och erfaren transportpersonal.

5.1 Symboler på förpackningar

Symboler som t.ex. följande finns på förpackningen:

Den här sidan upp
Pilarna pekar mot förpackningens 
ovansida. Pilarna måste alltid vara 
vända uppåt för att undvika skador 
på förpackningens innehåll.

Bräcklig
Visar förpackningar som innehåller 
ömtåliga och/eller brytbara varor.

Hantera förpackningen varsamt. Tappa 
det inte. Skydda mot plötsliga stötar.

Håll dig torr
Skydda förpackningen från att bli våt

Hantera förpackningen varsamt. Tappa 
det inte. Skydda mot plötsliga stötar.

Tyngdpunkt
Visar tyngdpunkten på 
förpackningen. Var uppmärksam när 
du lyfter och transporterar.

Symbolen visas inte på förpackningen 
när den faktiska tyngdpunkten är 
centrum. Vid oklarheter kontakta 
tillverkaren.

Fixa här
Fäst lyftanordningar (kätting, lyftlina 
etc.) endast där denna symbol visas.
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Skador på varor vid returtransport!

PWA Ltd ansvarar inte för varor som skadats under retur till avsändaren. Det är kundens 
ansvar att returnera varor i korrekt förpackning och att säkerställa en säker transport.

NOT

Skador på egendom orsakade av felaktig hantering!

Felaktig hantering under transport kan leda till att gods faller ner och kraschar, vilket kan orsaka betydande 
egendomsskador.

◼ Var försiktig vid avlastning och förflyttning av gods inom fastigheten. Var uppmärksam på de symboler 
som finns på förpackningen.

◼ Använd endast avsedda punkter för lyft.
◼ Avlägsna förpackningen först omedelbart före monteringen.

VARNING

5.2 Skador i transit

Inspektion vid leverans

Kontrollera omedelbart efter leveransen om varan är skadad eller om delar saknas. 

Vid synliga skador före uppackning, gör så här

1 Avvisa leverans eller ta emot varor med reservation
2 Gör en notering om skadan på logistikföretagets leveranssedel
3 Gör en skadeanmälan (se avsnitt 12 i säkerhetsbroschyren för skadeanmälningsperioder)

Återlämnande av varor

5.3 Felaktig hantering av 

5.4 Lyftanordningar och tillbehör

Använd lämpliga lyftanordningar och tillbehör.
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Rengöringsmedel kan orsaka skador om de inte hanteras på rätt sätt!

Rengöringsmedel är hälsofarliga och kan vara extremt skadliga med avseende på 
kemiska komponenter och temperatur.
Allvarliga skador som kan leda till döden kan orsakas.

◼ Beakta alltid säkerhetsinformationen för rengöringsmedlen och deras 
komponenter.

◼ Använd personlig skyddsutrustning som beskrivs i säkerhetsfaktabladet.
◼ Rengör i ventilerade utrymmen med tillräcklig luftgenomströmning.

(se även tillverkarens rekommendationer för rengöringsprodukt)

FARA

6. Uppackning av maskinen

1 Ta bort förpackningen och se till att den kasseras i enlighet med gällande lagstiftning och lokala riktlinjer.
2 Kontrollera att innehållet är komplett

6.1 Avlägsnande av skyddande beläggning

Omålade maskindelar är täckta med en skyddande beläggning som måste tas bort.

Använd:

◼ Rengöringsduk
◼ Tvättmedel, kallrengöringsmedel etc. (se tillverkarens anvisningar)
◼ Skyddskläder (se säkerhetsföreskrifter för rengöringsmedel)

Ta bort skyddande beläggning:

1 Använd skyddskläder
2 Använd rengöringsmedel enligt tillverkarens rekommendationer
3 Applicera metallskyddsmedel eller motorolja 20W på de rengjorda ytorna

7. Maskin montering

Montera kopplingsboxen 
(manöverelementen) på maskinramen
Fäst kopplingsdosan på maskinramen med de två 10 mm 
sexkantsskruvarna enligt bilden.
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Se till att du har anslutit ett utsugssystem före användning för att 
garantera säker drift.

UPPMÄRKSAMHET

Montera vev för justering av bordshöjd
Montera veven för att höja bordet (A). Spåret på 
undersidan av veven passar exakt på axeln (B).

Installation av ett utsugningssystem
Valsputsen är utrustad med två suganslutningar.
För att göra detta ska du föra sugslangarna över suganslutningarna och fästa dem med en slangklämma.

A

B
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Längsta 
arbetsstyck
et

+0,5m

Längsta 
arbetsstyck
et

+0,5m

Radie för 
arbetsutrym
me 1,5 m

8. Montering

8.1 Felaktig montering och första igångkörning

Felaktig montering och första idrifttagning kan leda till allvarliga personskador och betydande materiella skador.

◼ Se till att det finns gott om utrymme innan monteringen påbörjas.
◼ Var extra försiktig när du hanterar exponerade, vassa delar.
◼ Håll arbetsmiljön ren och snygg! Lösa delar ovanpå varandra eller slumpmässigt placerade delar kan 

leda till olyckor.
◼ Montera delar i enlighet med detta.
◼ Säkra delarna så att de inte kan tappas eller välta.
◼ Före första uppstart kontrollera att

🞏  Monteringsarbetet har utförts i enlighet med anvisningarna i denna bruksanvisning
🞏  Ingen personal befinner sig i den omedelbara omgivningen

7.2 Val av installationsplats

Följande aspekter bör tas med i beräkningen:

◼ Maskinens vikt
◼ Statiska och dynamiska belastningar
◼ Utrymmesbehov
◼ Strömförsörjning
◼ Se till att marken är jämn och tillräckligt stark
◼ Säkerställa att den omedelbara 

omgivningen tillåter avsedd 
användning
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Strömförsörjning

◼ Anslutning till strömförsörjningen måste utföras av en behörig elektriker. Kontrollera
rotationsriktningen genom att slå på maskinen en kort stund.

◼ Om rotationen är felaktig måste elektrikern ändra fastspänningen.
◼ Skyddsbrytare och nolledare måste finnas.
◼ När maskinen är installerad ska den anslutas till strömförsörjningen.
◼ Maskinen har en enfasanslutning. Kontrollera spänning, faser och frekvens före

anslutning.
◼ Strömkabeln måste vara H07RN-F-3G 1,5 mm2 sein.
◼ Plus har följande funktioner: grön och gul= jordning, blå= neutral, brun/svart/grå =

el.
◼ För att garantera säkerheten rekommenderar vi att du använder en strömbrytare.

FARA

Säkerhetsåtgärder

◼ Elektriska fel måste åtgärdas av en behörig elektriker.
◼ Gör aldrig några ändringar i maskinens elinstallation, eftersom detta kan leda till

allvarliga skador.

FARA

9. Elektrisk anslutning
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1 På/av-brytare - matarband
2 Hastighetsregulatorer - 

inmatningsband
3 På - knapp

3 4 Av - knapp

4

5 Nödstoppsknapp

5

4 5

3

2 6

1

7

2

1

10. Maskin beskrivning

10.1 Delar och kontroll element

1 Skala - höjdjustering
2 Sliptrummor
3 Handvev - höjdjustering
4 Sugsystem - gångjärn
5 Kontrollpanel
6 Inmatningsband med variabel hastighet
7 Motorkåpa

10.2 Kontroll panel
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För att maskinen ska fungera korrekt måste justerskruvarnas 
läge vara identiskt i båda ändarna av trumman.

NOT

11. Justeringar

11.1 Justeringar - slipning trumma
Rundslipmaskinen är fabriksmonterad och justerad, så det bör endast krävas mindre justeringar - som ett 
resultat av maskintransporten. Det är mycket viktigt att följa följande riktlinjer.

OBSERVERA:
Gör aldrig några justeringar på maskinen när den fortfarande är ansluten till 
strömkällan. Om du inte följer dessa regler kan det leda till allvarliga personskador.

Fäst maskinen i marken/stativet så att det inte uppstår vibrationer och så att maskinen inte kan välta. Om 
detta inte görs kan det leda till allvarliga personskador.

Vridning av sliptrummorna

Innan du går igenom följande steg ska du se till att cylinderns skevhet uppåt under slipningen endast är 
minimal. De tre främsta anledningarna till att det kan uppstå större skevhet i cylindern är följande:

För hög skärtjocklek. Minska skärtjockleken så att trycket på sliptrumman minskar.

Inriktning av sliptrummorna

OBSERVERA:
Koppla bort rundslipmaskinen från strömkällan.

1. Lyft det övre skyddet och luta det bakåt så att sliprullarna kommer fram.

2. Använd en 6 mm nyckel för att vrida de två skruvarna i båda ändarna av den bakre trumman enligt bilden.

Vrid skruvarna medurs för att höja sliptrummorna. Om skruvarna vrids moturs rör sig sliptrummorna nedåt.

3. Upprepa dessa justeringar på den andra sidan av trummorna.

4. Sätt tillbaka skyddet i sitt ursprungliga läge.
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Dra inte åt justeringsskruven för hårt. 
Ett för högt rulltryck förhindrar en 
korrekt bearbetning av arbetsstycket 
och kan leda till att matarbandet stannar.

VARNING

Ställ in rulltryck

Klämrullarna upprätthåller spänningen på arbetsstycket när det passerar genom maskinen.
Rulltrycket kan behöva justeras på grund av permanent belastning på lagren eller på grund av en eventuellt 
ojämn yta på arbetsstycket.

1. Lyft det övre skyddet och luta det bakåt så att slipvalsarna kommer fram.

2. Leta reda på justerskruvarna för rulltrycket.

Vrid skruvarna medurs för att öka rulltrycket eller moturs för att minska trycket.

3. Justera klämrullarnas båda sidor för att säkerställa parallellitet.

4. Sätt tillbaka skyddet i sitt ursprungliga läge.

11.2 Justeringar - matning rem

Justeringar - körning av matarbandet

För att inmatningsbandet ska fungera korrekt måste båda sidorna drivas lika 
mycket. Om så inte är fallet måste den vänstra eller högra sidan justeras.

Om matarbandet drar åt vänster måste den vänstra justerskruven dras åt. Om 
matarbandet drar åt höger ska den högra justerskruven dras åt.

1. Placera ställskruvarna som visas på bilden.

2. Slå på maskinen och kontrollera matarbältets gång. Om
matarbandet inte löper i mitten, fortsätt enligt
beskrivningen ovan för att korrigera löpningen.
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Justering - spänning på inmatningsbandet

1. Demontera pilen på höjdskalan.

2. Ta sedan bort vänster och höger .

3. För att ta bort det nedre skyddet måste du ta bort alla fyra sexkantsskruvarna.

4. Lyft nu teleskopskivorna (A) så långt att du kan arbeta med motorfästet (B). För att förhindra att 
teleskopskivorna utgör ett hinder kan du tillfälligt stödja dem med en träbit.

5. Leta reda på de två M12-muttrarna (C) som används för att justera motorhöjden.

6. För att öka drivremmarnas spänning, lossa de nedre 
muttrarna och dra sedan åt de övre muttrarna.

7. Sätt tillbaka de teleskopiska panelerna till deras original

8. Sätt slutligen tillbaka skyddskåporna och montera 
höjdskalans pil.

position.C

A

B
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Det är av stor vikt att följande efterlevs:

◼ Stäng alltid av maskinen genom att trycka på avsedd knapp. Stäng aldrig av maskinen 
genom att dra ut stickkontakten eller genom att slå ifrån en gränslägesbrytare!

◼ Endast certifierade elektriker är behöriga att åtgärda fel.
◼ Gör aldrig några ändringar på maskinens elektriska delar.

FARA

Anslutning till strömförsörjningen av en elektriker måste ske i enlighet med föreskrifter och 
riktlinjer för elektrisk installation.

Korrekt spänning i strömförsörjningen! Specifikationerna på serienummerplåten måste 
överensstämma med spänningen i strömförsörjningen.

FARA

Om maskinens rotation är felaktig kan den integrerade fasomvandlaren 
på stickkontakten användas för att ändra den. (400 V)

Gör på följande sätt:
1. Tryck på (A)
2. Vrid (B) åt vänster/höger.

NOT

12. Initial start- up

1 Anslut maskinen till elnätet

2 Kontrollera slipbandets rotation
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Bullret under bearbetningen kan överstiga 
85 dB (A), beroende på typ av bearbetning. 
Vi rekommenderar att du använder lämpliga 
hörselskydd!

UPPMÄRKSAMHET

13. Drift

OBSERVERA:
Håll aldrig händerna i närheten av dammutloppet eller under slipcylindern.

För att minimera risken för skador på din maskin bör du använda en lämplig dammutsugningsanordning. På 
slipmaskinens kåpa finns en 2 ½"-port som möjliggör anslutning av en och tillhörande slang.

Höjdjustering av slipcylindern

Slipcylinderns höjd kan justeras genom att vrida respektive ratt medurs. För att sänka slipcylindern vrider du 
ratten . Resultatet av ett ¼"-varv är cirka 1/64" rörelse. Ett helt varv ger en rörelse på ca 1/16". Djupjusteringar 
kan göras med hjälp av djupskalan som är placerad på höger sida av slipcylinderns fästanordning.

OBSERVERA:
Djupjusteringen vid slipning av arbetsstycken bestäms av många faktorer: materialets hårdhet, bredden 
arbetsstycket som ska bearbetas samt den hastighet som arbetsstycket bearbetas med - dessa faktorer avgör 
hur mycket trä som kommer att avlägsnas från arbetsstycket i varje process. Den variabla hastigheten 
säkerställer att arbetsstycket inte bränns och att arbetsstycket får en jämn yta oavsett typ av arbetsstycke eller 
bredd. I allmänhet är rekommendationen att ta bort ¼ varv eller 1/64" eller mindre från materialet (med högre 
kornstorlek och mjukare trä). För hårdare träslag eller finkornigt material är rekommendationen 1/8 varv eller 
1/128" per arbetsprocess. Följande är viktigt när du ställer in : ju större arbetsstyckets bredd är, desto lägre är 
varvtalet.

För att bli förtrogen med valsputsens olika funktioner krävs det att man provar sig fram och övar. 
Bearbetningen på denna maskin liknar arbetet med hyvlar och tjockleksmaskiner.
Även om de senare möjliggör högre avverkning per arbetsmoment (på grund av maskinernas knivar), är det 
kvaliteten på slippapperet som avgör avverkningen per arbetsmoment  en slipmaskin.

Felaktig användning kan leda till allvarliga personskador och skador på egendom. Före bearbetning måste 
operatören se till att det inte finns någon annan personal i arbetsområdet och att alla säkerhetsfunktioner 
fungerar som de ska.

VARNING
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Cylindrisk slipning

1. Se till att maskinen är avstängd. Placera arbetsstycket på arbetsbordet och skjut in arbetsstycket så att 
slipcylinderns höjd kan anpassas till arbetsstyckets bredd.

2. Slå på maskinen och stoftavskiljarenheten.

3. Anpassa hastigheten till slipförhållandena och arbetsstyckets bredd.

4. Se till att arbetsstycket matas fram så att maskinen automatiskt griper tag i det och matar fram arbetsstycket.
Extra långa arbetsstycken kräver extra stöd under bearbetningen. Så snart maskinen har tagit emot 
arbetsstycket flyttar operatören sig till sidan av utmatningen för att ta emot arbetsstycket.

OBSERVERA:
Tryck inte arbetsstycket uppåt eller nedåt under bearbetningen, eftersom detta kan leda till skador på maskinen 
eller personskador.

5. Ändra matningsriktningen för arbetsstycket flera gånger under upprepade slipningar. Justera 
skärdjupet med hjälp av handtaget för höjdjustering. Det är viktigt att känna till att flera faktorer avgör 
bearbetningen av arbetsstycket:
Sandpapperets kornstorlek, arbetsstyckets bredd, arbetsstyckets hårdhet, bearbetningshastighet och 
arbetsstyckets fukthalt.

Val av slippapper

Slipningsprocessen

Vid slipning av trästycken förs spår som blir finare och finare in i virket tills de inte längre kan ses med blotta 
ögat.

Sandpapperets kornstorlek avgör hur grov slipningen blir. Ju lägre kornstorlek, ju grövre slippapper, desto större 
spår lämnas kvar på arbetsstyckets yta.
Ett slippapper med korn 36 är grövre och slipningen blir grövre på arbetsstycket än ett slippapper med korn 60. 
Men slippapper med korn 80 är återigen finare än 60 och så vidare.
Sandpapper med korn 36/60 gör det möjligt att ta bort grövre delar på arbetsstyckets yta, till skillnad från 
sandpapper med korn 220 som endast möjliggör minimal borttagning av material.
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Fina, avslutande 
arbeten

220

Average fine: mindre ytbearbetning och liten materialavverkning, hyvling av smala 
arbetsstycken
Fin: minimal borttagning av arbetsstycket, förberedelse för , hyvling smala 
arbetsstycken
Fin: slutarbeten

120

150

180

Medelaggressiv, vanlig materialavverkning, ytbearbetning, borttagning av limrester, 
lämplig för slutbearbetning
Medelaggressiv, vanlig materialavverkning, ytbearbetning, borttagning av limrester, lämplig 
för , liknar hyvling
Genomsnittlig, mindre ytbearbetning, efterföljande , liknande hyvling

60

80

100

Mycket aggressiv, maximal materialavverkning, avlägsnar limrester som t.ex. lack30
SlipningskvalitetGrit

Innan du påbörjar underhållsarbete eller 
justeringar på maskinen, koppla bort 
maskinen från strömförsörjningen och 
försäkra dig om att maskinen inte kan 
slås på.

FARA

Val av lämplig kornstorlek

Standardförfarandet är att börja med ett grovt korn och gradvis arbeta mot ett finare korn tills önskad finish eller 
önskad tjocklek på arbetsstycket har uppnåtts.
Vilket slipkorn som ska användas till att börja med är upp till operatören och kräver att man tar hänsyn till 
arbetsstyckets förutsättningar, t.ex. yta och träslag.
I listan nedan finns information om de vanligaste slippappren.

14. Skötsel och Underhåll

Håll alltid rundslipmaskinen ren. Avlägsna alla former av trädamm som samlats i slipcylindern eller andra rörliga 
delar. Ta regelbundet bort skräp från insidan av slipcylindern med hjälp av en mjuk handduk doppad i fotogen 
eller rengöringsmedel. Se till att maskinen är avstängd och bortkopplad från strömkällan under rengöringen.

OBSERVERA:
Se till att det finns god luftgenomströmning när du använder starka rengöringsmedel. Använd inte 
rengöringsmedel på några plastdelar.
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Detta är allmänna riktlinjer för att möjliggöra en lång livslängd för maskinen:

1. Smörj alla rörliga delar regelbundet och använd inte rengöringsmedel som innehåller bensin. Smörj
noggrant djupkontrollen, alla rörliga delar på maskinen och bronsaxlarna som är anslutna till
djupkontrollmekanismen. Använd aldrig olja eller vanliga smörjmedel, eftersom dessa drar till sig
trädamm.

2. Kontrollera regelbundet att alla skruvar är åtdragna, särskilt de som sitter på motorn och slipcylindern.

3. Håll slippapperet rent.

4. Använd endast korrekt insatt slippapper.

5. Kontrollera slipcylinderns och bordets inriktning med jämna mellanrum.

OBSERVERA:
Starta aldrig slipmaskinen när locket till slipcylindern är öppet. Var extra försiktig vid 
rengöring i närheten av slipcylindern.
Bär aldrig kläder med långa ärmar, slipsar eller smycken.
Bind upp långt hår (eller hårnät) vid rengöring av slipcylindern. Om du inte följer dessa anvisningar kan det leda till 
allvarliga skador.

Rengöring av slippappershållarna

Under maskinens drift kan slippapperet blockeras av ansamlat trädamm, vilket leder dåliga resultat, 
arbetsstycken kan skadas eller överhettas. Testa slippapperets hållare med jämna mellanrum för att upptäcka 
eventuella blockeringar eller slitage. Gör alltid detta när maskinen är avstängd och frånkopplad från strömkällan. 
Kontrollera ofta vid bearbetning av arbetsstycken med hög hartshalt eftersom slippapperet lätt kan blockeras 
och därmed blockera slippapperets hållare. När detta inträffar måste hållarna bytas ut.

1. Under rengöringsarbetet ska du följa riktlinjerna och vara extra försiktig.

2. Vrid knappen för bandhastighetsreglering till den lägsta inställningen. Undvik att vidröra .

3. Öppna skyddslocket för att exponera slipcylindern och hållarna för slipbandet.

4. Använd en lång rengöringspinne för att undvika att röra vid den rörliga cylindern.

5. Slå på maskinen, håll i rengöringspinnen med båda händerna och placera pinnen på höljet som sitter runt
cylindern. Sänk pinnen långsamt och rör den för att långsamt avlägsna trädamm.

6. När rengöringen är klar tar du bort rengöringspinnen, stänger av maskinen och stänger
skyddslocket.
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Förnya/byt ut sandpapper

OBSERVERA:
För att eliminera risken för personskador ska du koppla bort maskinen från strömkällan innan du påbörjar 
underhållsarbeten eller byter ut hållaren för slippapperet.

Hållarna för slippapper finns att köpa hos din återförsäljare. Hållarna är förskurna så att de inte längre behöver 
skäras. Hållarnas ändstycken är böjda, så att de enkelt kan lindas runt slipcylindern och en jämn slipning kan 
garanteras.

1. Kontrollera att maskinen är avstängd och frånkopplad från strömkällan.

2. Använd antingen sandpapper som du har skurit till själv eller ett som du har köpt färdigskuret och börja
monteringen genom att föra in den böjda änden i skåran på vänster sida av sliptrumman och lossa sedan
fästet. Papperet ska vara ungefär en centimeter in i skåran för att en anslutning ska kunna göras. Släpp
trycket på klämman när den inskjutna änden sitter säkert i käften.

3. Så snart slippapperet har fästs i den vänstra klämman ska du ställa dig framför maskinen och linda på
slippapperet. Vrid valsen bort från dig med vänster hand och tryck på slippapperet med höger hand
samtidigt som du rullar upp slippapperet på valsen. Fortsätt på detta sätt tills slippapperet är upprullat kant
i kant. Se till att papperet inte överlappar varandra.

4. Så snart allt slippapper är upprullat trycker du på klämman och för in den andra änden av papperet i
slipcylinderns spår. Lyft upp klämman helt och hållet för att öppna fästena med höger hand. För in den
behandlade änden av . Klämman snäpper fast och spänner automatiskt bandet under bearbetningen och
spänner det även om slipbandet expanderar vid långvarig användning. Om det inte finns tillräcklig
spänning på bandet har fästena inte öppnats tillräckligt.

OBSERVERA:
Om slippapperet expanderar kan det bli nödvändigt att justera fästklämman. Se till att slipbandet är ordentligt 
sträckt och att det inte hänger sig även efter långvarig användning.

2760
332

6,96

332

45

6,96
80
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10

102

10

°011
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Byte av transportband för slipning

Vanliga orsaker till byte av transportband är: vanligt slitage, oavsiktlig kontakt mellan slipbandet och slipcylindern 
under drift, felaktig bandgång eller alltför stor ansamling av smuts.

Följande steg beskriver demontering och byte av transportbandet:

1. Koppla bort maskinen från strömkällan.

2. Använd handtaget för höjdjustering för att flytta slipcylindern till högsta läget (ca 3" ovanför
bordet).

3. Använd en skruvmejsel, ta bort de två skruvarna samt respektive brickor och ta bort det främre skyddslocket 
genom att flytta det åt vänster medan det är löst.

4. Använd den medföljande 6 mm skiftnyckeln och ta bort båda de yttre, öppna sidorna på Valsputsen.

5. Minska spänningen på transportbandet genom att vrida de båda ställskruvarna för transportbandet på 
insidan och utsidan moturs.

6. Ta bort transportbandet genom att ta tag i det i båda ändarna. Lyft bordet en aning. Om 
transportbandet inte kan flyttas, minska spänningen på bandet mer och se till att bordet lyfts 
tillräckligt mycket för att transportbandet ska kunna tas bort.

7. För att montera ett nytt transportband, utför steg 3 till 6 i omvänd ordning. Centrera det nya 
transportbandet på bordet och dra åt det med hjälp av ställskruvarna på insidan och utsidan.



28

Detta steg kräver 2 vuxna!
Matarbordet är tungt! Var försiktig när du demonterar och lyfter bordet. Om du 
inte iakttar detta kan det leda till allvarliga personskador och skador!

UPPMÄRKSAMHET

1 2 A B
3 C

Förnya/byt ut matarbandet

I följande punkter beskrivs hur tar bort och byter ut matarbandet:

1. Koppla bort maskinen från strömförsörjningen.

2. Lossa spänningen på inmatningsbandet med hjälp av de två ställskruvarna (fig. 1).

3. Lossa men ta inte bort de totalt 8 skruvarna (B) som håller lagren på vardera sidan av
inmatningsbordet (fig. 2).

4. Ta bort den främre skyddskåpan (A) från inmatningsbandet (fig. 2).

5. Ta bort de fyra sexkantsskruvarna som håller fast inmatningsbordet i maskinens underrede.

6. Fäst inmatningsbordet (C) på maskinens underrede enligt bild 3.

7. Skjut med hjälp av en annan person ut inmatningsbordet från maskinens baksida och placera det på en
säker plats. Var försiktig så att du inte skadar !

8. Ta nu bort den gamla matarbältet och byt ut det mot ett nytt.

9. Sätt tillbaka inmatningsbordet på plats med hjälp av en annan person.

10. Bulta tillbaka matarbordet till maskinens bas.

11. Dra fast de totalt 8 skruvarna i lagren på båda sidor av matarbordet och montera skyddshöljet.

12. Spänn den nya matarbältet och justera körningen om det behövs.
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15. Demontering och avfallshantering
Om du inte längre har användning för maskinen måste den demonteras och kasseras på ett miljövänligt sätt.

? 
? ?

RAPPORT OM FUNKTIONSFEL
eller

BEGÄRAN OM RESERVDELAR
AUKTORISERAD 
ÅTERFÖRSÄLJARE

16. Kabeldragning diagram
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17. Reservdelar lista
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18. Försäkran om överensstämmelse



Åkervägen 18,
696 32, Askersund.
Växel: 0583-770890




