S

BURBAGE
MASKINAB

By

Akervigen 18,
696 32, Askersund.
Vaxel: 0583-770890

Valsputs
WABS 640 Pro

Svenska



ERNARD O

www.hernardo.at

PWA Handelsges.m.b.H.
4020 Linz| Nebingerstral3e 7a| Osterrike telefon
+43.732.66 40 15| fax: +43.732.66 40 15-9
e-post: bernardo@pwa.at|www.bernardo.at

Utgava 08/2022

© COPYRIGHT 2022 PWA HandelsgesmbH
Andringar och kopior (och utdrag) ar endast tillatna efter skriftligt medgivande fran PWA Ltd.
Varje dvertradelse av dessa bestammelser kommer att atalas utan undantag.


mailto:bernardo@pwa.at
http://www.bernardo.at/

Innehallsforteckning

11.

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

AlIMmAanna saKerhetSanViSNINQGAT ..........cciicciriiiisieiinscrer s rs s sssre e sssss e s s ssssr e s s s ssns e s ssssnessssssnnesesssnnesssssnnesssssnnnenssssnnensns 4
1.1 SEKET @rDEISMUO ... ittt b ettt bbbttt ettt 4
1.2 Saker bearbetning / Kvarstaende risk / Personlig skyddsutrustning ............cccceeveiiiiie e 4
1.3  Specifika sdkerhetsanvisningar fOr SlPMAaSKINET ...........ccoiiiiiii e 7
7Y |15 - T 0 N 8
21 Information om denna bruksanvisning och sakerhetsbroschyr............cccccooiiiii 8
D N1 1=V gTo] e T= We [o] U 4411 o | SRR 8
AN =T Lo = 10 V2= 1 o [0 YT ' 8
3.1 Omgivande fFOrNAIANAEN ..o ettt b ettt ettt st e et e e esbeenaeeane 8
LI LT = T - - 9
41 5] 7= T 1 = 11 T 1Y oSSR 9
4.2 Sy ez Lo =T o 11111 o =Y o Lo NSRRI 9
4.3 Extra tillbehdr WBS 640 Pro (reKOMMENAEIAS) .......eciuiiiiuiieiiieiitieesiie st etee e tee e ste et e e e ssaeesseeeseaesnaaesnaaeannes 10
LI LTS o T o A NV 4 T T 4] 5 = 11
51 SYMDboler PA fOrPACKNINGAT ..........ccuii ettt e e et e e e e et e e e ebeeesaseeeseeebeeessseesnseesseeeasseeanseeanns 11
52 5] €= T Lo gl T aTe [=T o (=T =T oo ) o SRR 12
5.3 Felaktig Nantering ........coiiiiiiii ettt et 12
54 [IY4ie=TaToY e T 1aVe E= oot o I 1111 01T o o] o RSSO 12
LU T o0 T=od 1o 1 g e = NV 4T =1 1= N 13
6.1 Avilagsnande av skyddShEIAgGNING ........ccuiiiiiiiiie et a e ra e e naneeanaeean 13

MoNtering @V MASKIN .....ciiiiiiiiii b E e e e R e AR E R R R e R R R e R e R e ar e s 13
Installation @V MAaSKIiN .......ooiii e 15
8.1 Felaktig installation och forsta igangKOMING ...........coiiiiiiii e 15
8.2 Val av installationsplats ............c.ccccoveeiiiiiiiiiiieccie,

Elektrisk anslutning................
Beskrivning av maskinen ................
10.1 Delar och kontrollelement
10.2 Kontrollpanelen

Justeringar........ccccceeeeeeenn.

11.1  Justeringar - sliptrumma

11.2 Justeringar - matarbélte..........

Initial uppstart..........cccooeeciiiniiicniiies

[ Ty e Yo o T T g T 1= o o - |

85T o] E5T=Y I Yo T 0T T 1= o T |
Demontering och avfallShantering ..o ——————— 29
LT o] 0 115 o T3 e 0 1= o 4 - 29
LT ST =T 0 1= E= 1= TN 30
EG FOorsakran om OVerenSStAMMEISE .......ccccviiiiiiiiiiii it s s s aa s s e s an e e nan e 35

BERNARDOS



1. Allman sakerhet instruktioner

Las denna bruksanvisning mycket noggrant och fdlj alltid sakerhetsanvisningarna. Om
sakerhetsanvisningarna inte f6ljs kan det leda till allvarliga personskador. Forvara

E@ bruksanvisningen i narheten av operatdren och lamna den vidare om operatéren byts ut.
Sakerhetsanvisningarna och de varningsskyltar som finns pa maskinen maste féljas. Om

skadas under transport far den inte startas!

Kontakta omedelbart din aterforsaljare!

Lamna in forpackningar pa ett satt pa atervinningsstationer.

1.1 Saker arbetsmiljo

= Se till att maskinen endast anvdnds av personal som kanner till riskerna och som ar god fysisk
och psykisk halsa! Se till att sakerhetsanvisningarna ar tydliga och att de férstas till fullo.

Barn och tonaringar far inte anvanda maskinen. (med undantag for tonaringar 6ver 16 ar under
uppsikt av en person som ar kvalificerad att anvanda maskinen - se operatdrens kvalifikationer).

= Hall barn och obehérig personal borta fran maskinen! Om maskinen inte anvands ska du koppla
p?at den fran stromkallan och avaktivera strombrytaren for att géra det svarare for obehoriga att komma
at den.

personer for att aktivera maskinen.

= Lamna aldrig maskinen utan uppsikt ndar den anvands! Detta dkar risken fér person- och
egendomsskador avsevart. Stdng av maskinen innan du lamnar den och vanta tills alla roterande delar

har helt och hallet!

= Hall ditt arbetsomrade snyggt och rent! Se till att det finns tillracklig, blandfri belys_nin? i enlighet med
de nationella riktlinjerna. Roriga arbetsutrymmen och otillracklig belysning kan leda till olyckor. Gor sa har

Lamna inte verktyg, foremal eller kablar i maskinens omedelbara omgivning.

1.2 Sadker bearbetning / Kvarstaende risk / Personlig sakerhet utrustning

Sakerhetssymbolerna ar till for att géra dig uppmarksam pa eventuella faror. | denna originalmanual anvands
en uppsattning
sakerhetssymboler och signalord.

OBSERVERA!

Anvand maskinen endast for avsett andamal och inom ramen for dess tekniska
kapacitet! (se maskinens specifikationer)

Anvand lampligt 6gonskydd eller visir! Skydda dgonen mot span och féremal! Om du inte
foljer dessa anvisningar kan det leda till allvarliga 6gonskador!
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Anvand alltid gasmask nar det finns dammutslapp och byggnaden inte erbjuder nagot
utsug. De flesta typer av damm (trda, metall) kan leda till sjukdomar i andningsvagarna. Skaffa
information om vilken typ av damm du har att géra med och anvand en gasmask som filtrerar
bort detta damm.

Anvand alltid lampliga horselskydd nar du arbetar med maskinen! Maskinbuller kan leda
till permanent horselskada eller hdrselnedsattning.

Anvand alltid korrekta klader! Bar aldrig 18st sittande klader, handskar, slipsar, halsdukar,
utslappt har eller smycken! Dessa kan sugas in av roterande maskindelar. Anvand alltid harnat
eller huvudbonad om du har langt har.

Anvand alltid lampliga halkfria skor/skyddsstovlar vid hantering av tunga arbetsstycken!

Anvand endast skyddshandskar vid byte av verktyg och vid anvandning av
rengoringsmedel. Vid arbete pa roterande delar ar det forbjudet att anvanda handskar.

Var uppmarksam! Var uppmarksam pa vad du gor och var fornuftig nar du paborjar
bearbetningen. Det ar strangt forbjudet att anvanda maskinen under paverkan av alkohol, droger
eller lakemedel. Anvand inte maskinen nar du ar trétt eller har svart att koncentrera dig.

Anvand inte maskinen i explosionsfarliga miljoer - t.ex. omraden med gas, anga, damm och
brandfarliga vatskor. Gnistor fran maskinen kan antanda gaser, angor, damm eller brandfarliga
vatskor.

Koppla bort maskinen fran stromkallan vid underhalls-, reparations- eller
justeringsarbeten. Se till att pa/av-brytaren ar i lage "off" innan du ansluter maskinen till
stromkretsen. Dra ut natkontakten nar maskinen inte langre anvands.

Rengor inte maskinen med tryckluft! Risk for inandning av damm. Damm eller span som cirkulerar
kan ocksa orsaka 6gonirritation eller 6gonskador.

Anvand maskinen med forsiktighet. Hall verktygen vassa och rena sa att du kan arbeta

o

sakert och korrekt. Foélj anvisningarna for underhall och vid byte av tillbehor.

Inspektera flera av maskinens sakerhetsanordningar och kontrollera att de ar i fullgott skick.
Arbeta alltid med respektive sakerhetsanordningar!
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= Fore bearbetningen ska maskinen kontrolleras med avseende pa skador. Maskinen maste testas
med avseende pa funktion. Roérliga delar far inte vara skymda och maste fungera utan anstrangning.
Arbeta aldrig pa en defekt maskin.

Sakerhetsanordningar och delar som ar skadade maste omedelbart repareras eller bytas ut av en
auktoriserad kundtjanst eller en kvalificerad verkstad.

= Lnnrtan maskinen startas ska du se till att skiftnycklar, justeringsverktyg och verktyg som inte behoévs tas
ort.

= Overbelasta inte maskinen. Maskinen och verktygen far inte anvéandas fér olampliga &ndamal. (se
avsedd anvandning)

= Var uppmirksam pa din kropps position. Aven om maskinen &r ergonomiskt utformad férekommer
det extremt tunga arbetsbelastningar vid underhalls- och justeringsarbeten. Se till att du

kanna till dina granser vid arbete med tunga laster (verktyg, arbetsstycke) och anvanda tekniska hjalpmedel.

= Var uRpmérksam pa korrekt montering av maskinen! Alla maskindelar och olika B
sakglr ets(varnlngsskyltar och -krav maste monteras korrekt for att maskinen ska kunna koéras utan
problem. (se

monteringsanvisningar)

roterande arbetsstycken eller maskindelar och se till att smycken och klader inte sugs in av

4 Varning for roterande delar! Roterande delar. Strack dig inte under nagra omstandigheter in i
roterande delar. Det finns en hog risk for personskador!

Varning for vassa kanter! Vassa kanter pa verktyg! Ta aldrig bort span med bara handerna.
Det finns stor risk personskador. Nar maskinen ar avstangd ska du anvanda en borste eller
kvast for att ta bort spanorna. Anvand aldrig tryckluft for rengéring!

= Innan maskinen tas i drift ska den installeras enligt monteringsanvisningarna.
Stativ eller arbetsbdnkar som anvands maste vara konstruerade for att bara maskinens vikt
(maskin-/verktygs-/arbetsstyckesvikt) och ska alltid vara korrekt ansluten till maskinen.

= Vid matning pa fastspidnda arbetsstycken maste maskinen sta helt stilla.

= Anvand aldrig trasiga, deformerade eller reparerade verktyg, utan kassera dem omedelbart!
= Arbeta aldrig med arbetsstycken som ar fér sma eller for stora for maskinen.

= Anvand aldrig en maskin om sdakerhetsanordningarna ar defekta. Detta ar extremt farligt och
skador maste repareras omedelbart.

= Om problem uppstar under bearbetningen ska maskinen omedelbart stdngas av.
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1.3 Specifika sdkerhetsinstruktioner for slipmaskiner

= ROor aldrig vid slipmedlet nar det ar i rorelse. Det finns stor risk for allvarliga skador om du vidror
slipmedlet eller roterande delar.

= Lagg inte for stort tryck pa arbetsstycket under bearbetningen.
Risken for skador 6kar avsevart och kan leda till 6verbelastning av motorn.

= Avstandet mellan slipmediet och arbetsstyckets stod maste kontrolleras regelbundet. Avstandet far inte
vara storre an 2 mm.

= Gor en testkdrning i flera minuter utan belastning.

= Bearbeta alltid mot rotationsriktningen och mata endast arbetsstycket mot en slipskiva som ar i rorelse.

= Slipa alltid arbetsstycket framifran, aldrig mot sidan av den roterande slipskivan.

= Inspektera arbetsstycket fore bearbetning. Arbetsstycken som innehaller spikar eller andra frammande
foremal som kan fastna i maskinen far aldrig bearbetas. Arbetsstycken med grenar kan lossna

under malningsoperationen.

= Apvlénd endast maskinen med dammuttag for extern stoftavskiljare nar stoftavskiljaren ar ansluten och
paslagen.

= Undvik att sta precis bakom arbetsstycket under bearbetningen.
= Stoppa inte slipskivan genom att trycka mot dess sida.

= Anvand inte en slipmaskin med en trasig eller sliten rondell.

= Arbeta alltid med endast ett arbetsstycke.

= Var forsiktig nar du arbetar med lattantandliga material, t.ex. aluminium, magnesium, plast eller tra.

= Skdtsel och underhall: Polykarbonatskivorna har en maximal anvandningstid pa 2 ar.

BERNARDOS



2. Allmant

2.1 Information for denna manual

Denna bruksanvisning méjliggér en saker och effektiv anvandning av produkten. Detta ar en del av
maskinen och maste férvaras nara inom maskinens rackvidd och lattatkomligt for personalen.

All personal maste ha last igenom och forstatt innehallet i denna bruksanvisning innan maskinen tas i drift.
Saker drift kan endast garanteras om sakerhetsforeskrifterna och anvisningarna i denna bruksanvisning foljs.

Dessutom galler lokala halso- och séakerhetsforeskrifter och allménna sékerhetsatgarder vid
anvandning av denna produkt.

2.2 Tillampliga dokument

= Anvandarmanual

3. Avsedd anvandning

valsputsen WBS 640 Pro ar lamplig for slipning av tra och liknande. Anvand
inte denna maskin for féljande material

= Elastisk plast (t.ex. gummi)
= Brandfarliga material (t.ex. magnesium)

Typ av anvandning: semiprofessionell

Valsputsen WBS 640 Pro ar konstruerad for en genomsnittlig anvandning av

3 timmar per dag / 50% drifttid. Detta motsvarar maximalt 300 timmar per ar.
En del av den avsedda anvandningen ar att félja instruktionerna i denna .

Alla avvikelser fran den avsedda anvandningen av denna maskin betraktas som felaktig anvandning.

3.1 Omgivande fysiska forhallanden

De fysiska foérhallanden under vilka denna maskin anvands avgor driftsakerheten och livslangden for maskinens

komponenter.

Riktlinjer for dessa villkor ar

= Omgivning : fri fran vibrationer, pl6tsliga krafter och stotar
= Temperatur: minimum +5°C, maximum 35°C
= | uftfuktighet i omgivningen: 30% - 70% relativ luftfuktighet (icke-kondenserande)
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4. Tekniska data

4.1 Specifikationer

Max. slipbredd

Min. sliplangd

Arbetsstyckets tjocklek, min. / max
Bordets storlek (L x B)

Arbetshdjd min.

Sliprulle

Steglds matning

Hastighet

Dammutsugningsutlopp
Motoreffekt

Spanning

Maskinens matt (B x D x H) Vikt ca.
Maskinens nummer

Tillverkningsar

4.2 Standardtillbehor

Slipband K80 / K120
Stangd monter

635 mm

127 mm

5-130 mm

670 x 635 mm

850 mm

2x @ 130 x 635 mm

0 - 6,2 m/min

1550 varv per minut

2x 100 mm

2,2 kW (3,0 hk)

230 V eller 400 V

790 x 1080 x 1360 mm

223 kg

se serieplat se
serieplat
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4.3 Extra tillbeh6r WBS 640 Pro (rekommenderas)

Slipbandsrulle 50 m korn
60

Art. Nr. 11-2155

Slipbandsrulle 50 m korn
100

Art. Nr. 11-2157

Slipbandsrulle 50 m korn
180

Art. Nr. 11-2156

Slipbandsrulle 50 m korn
220

Art. Nr. 11-2154

Stoftavskiljare
DC 400/ 230 V

Art. Nr. 12-2055

Stoftavskiljare
DC 400/ 400 V

Art. Nr. 12-2060

Cyklon-extraktor
RLA 1500 /400 V

B o Y 1

Art. Nr. 12-2168

System for automatisk
uppstart ALV 10/ 1 M

Art. Nr. 12-1150

Stérre sortimen(<[ii www.bernardo.at

10

BERNARDO)



http://www.bernardo.at/

5. Transport

Lyftanordningar som anvands for transport, t.ex. en gaffeltruck (samt vid montering eller demontering av
maskiner) inom eller utanfér lokalerna far endast anvandas av licensierad och erfaren transportpersonal.

5.1 Symboler pa forpackningar

Symboler som t.ex. foljande finns pa forpackningen:

Den har sidan upp Bracklig
Pilarna pekar mot forpackningens Visar forpackningar som innehaller
ovansida. Pilarna maste alltid vara omtaliga och/eller brytbara varor.
vanda uppat for att undvika skador

— pa forpackningens innehall. Hantera férpackningen varsamt. Tappa

det inte. Skydda mot plotsliga stotar.

Hall dig torr Hantera férpackningen varsamt. Tappa

Skydda férpackningen fran att bli vat s.? det inte. Skydda mot plotsliga stotar.

‘ d

’ I’ ¢ ¢

Tyngdpunkt (I) Fixa har

Visar tyngdpunkten pa | Fast lyftanordningar (katting, lyftlina
fdrpackningen. Var uppmarksam nar (I) etc.) endast dar denna symbol visas.
du lyfter och transporterar. (W]

Symbolen visas inte pa forpackningen

nar den faktiska tyngdpunkten ar

centrum. Vid oklarheter kontakta

tillverkaren.

BERNARDOS .



5.2 Skador i transit

Inspektion vid leverans

Kontrollera omedelbart efter leveransen om varan ar skadad eller om delar saknas.
Vid synliga skador fére uppackning, gor sa har

1 Avvisa leverans eller ta emot varor med reservation

2 Gor en notering om skadan pa logistikforetagets leveranssedel
3 Gor en skadeanmalan (se avsnitt 12 i sdkerhetsbroschyren for skadeanmalningsperioder)

Aterlamnande av varor

! NOT

Skador pa varor vid returtransport!

PWA Ltd ansvarar inte for varor som skadats under retur till avsandaren. Det ar kundens
O ansvar att returnera varor i korrekt féorpackning och att sakerstalla en saker transport.

5.3 Felaktig hantering av

Skador pa egendom orsakade av felaktig hantering!

Felaktig hantering under transport kan leda till att gods faller ner och kraschar, vilket kan orsaka betydande
egendomsskador.

= Var forsiktig vid avlastning och forflyttning av gods inom fastigheten. Var uppmarksam pa de symboler
som finns péa férpackningen.
Anvand endast avsedda punkter for lyft.
Avlagsna férpackningen forst omedelbart fére monteringen.

5.4 Lyftanordningar och tillbehor

Anvand lampliga lyftanordningar och tillbehor.

12 BERNARDOS



6. Uppackning av maskinen

1 Ta bort férpackningen och se till att den kasseras i enlighet med géllande lagstiftning och lokala riktlinjer.
2 Kontrollera att innehallet ar komplett

6.1 Avldagsnande av skyddande belaggning

Omalade maskindelar ar tackta med en skyddande belaggning som maste tas bort.

FARA

Rengoringsmedel kan orsaka skador om de inte hanteras pa ratt satt!

Rengoéringsmedel ar halsofarliga och kan vara extremt skadliga med avseende pa
kemiska komponenter och temperatur.
Allvarliga skador som kan leda till déden kan orsakas.

= Beakta alltid s&kerhetsinformationen for rengdéringsmedlen och deras
komponenter.

= Anvand personlig skyddsutrustning som beskrivs i sdkerhetsfaktabladet.
Rengor i ventilerade utrymmen med tillracklig luftgenomstrémning.
(se aven tillverkarens rekommendationer for rengéringsprodukt)

Anvand:

= Rengoringsduk
= Tvattmedel, kallrengéringsmedel etc. (se tillverkarens anvisningar)
m  Skyddsklader (se sakerhetsforeskrifter for rengoéringsmedel)

Ta bort skyddande belaggning:

1 Anvand skyddsklader
2 Anvand rengoringsmedel enligt tillverkarens rekommendationer
3 Applicera metallskyddsmedel eller motorolja 20W pa de rengjorda ytorna

7. Maskin montering

Montera kopplingsboxen
(manoéverelementen) pa maskinramen

Fast kopplingsdosan pa maskinramen med de tva 10 mm
sexkantsskruvarna enligt bilden.

BERNARDO) 12



Montera vev for justering av bordshojd

Montera veven for att hodja bordet (A). Sparet pa
undersidan av veven passar exakt pa axeln (B).

Installation av ett utsugningssystem

Valsputsen ar utrustad med tva suganslutningar.
For att gora detta ska du fora sugslangarna dver suganslutningarna och fasta dem med en slangklamma.

UPPMARKSAMHET

Se till att du har anslutit ett utsugssystem fore anvandning for att
| _garantera saker drift.
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8. Montering

8.1 Felaktig montering och forsta igangkorning

Felaktig montering och forsta idrifttagning kan leda till allvarliga personskador och betydande materiella skador.

Se till att det finns gott om utrymme innan monteringen pabdrjas.
Var extra forsiktig nar du hanterar exponerade, vassa delar.
Hall arbetsmiljon ren och snygg! Losa delar ovanpa varandra eller slumpmassigt placerade delar kan
leda till olyckor.
Montera delar i enlighet med detta.
Séakra delarna sa att de inte kan tappas eller valta.
Fore forsta uppstart kontrollera att
o Monteringsarbetet har utforts i enlighet med anvisningarna i denna bruksanvisning
o Ingen personal befinner sig i den omedelbara omgivningen

7.2 Val av installationsplats

Foljande aspekter bor tas med i berékningen:

Maskinens vikt

Statiska och dynamiska belastningar
Utrymmesbehov

Stromforsorjning

Se till att marken ar jdmn och tillrackligt stark

Sakerstalla att den omedelbara
omgivningen tillater avsedd
anvandning

Langsta
arbetsstyck

Radie for
arbetsutrym
me 1,5m
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9. Elektrisk anslutning

FARA

Stromfoérsorjning

= Anslutning till stromforsérjningen maste utféras av en behorig elektriker. Kontrollera

rotationsriktningen genom att sla pa maskinen en kort stund.

Om rotationen ar felaktig maste elektrikern andra fastspanningen.

Skyddsbrytare och nolledare maste finnas.

Nar maskinen ar installerad ska den anslutas till strdomforsoérjningen.

Maskinen har en enfasanslutning. Kontrollera spanning, faser och frekvens fére

anslutning.

Stromkabeln maste vara HO7RN-F-3G 1,5 mm2 sein.

= Plus har foljande funktioner: gron och gul= jordning, bla= neutral, brun/svart/gra =
el.

m  For att garantera sdkerheten rekommenderar vi att du anvander en strombrytare.

FARA

Sakerhetsatgéarder

m  Elektriska fel maste atgardas av en behorig elektriker.
= GOr aldrig nagra andringar i maskinens elinstallation, eftersom detta kan leda till
allvarliga skador.
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10. Maskin beskrivning

10.1 Delar och kontroll element

Skala - hojdjustering

Sliptrummor

Handvev - hdjdjustering

Sugsystem - gangjarn

Kontrollpanel

Inmatningsband med variabel hastighet
Motorkapa

NOOhWN=

10.2 Kontroll panel

Pa/av-brytare - matarband
Hastighetsregulatorer -
inmatningsband

Pa - knapp

Av - knapp
Nodstoppsknapp

Ahr W N=

B ERNVARDO
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11. Justeringar

11.1 Justeringar - slipning trumma

Rundslipmaskinen ar fabriksmonterad och justerad, sa det bor endast krdvas mindre justeringar - som ett
resultat av maskintransporten. Det ar mycket viktigt att folja féljande riktlinjer.

OBSERVERA:

Gor aldrig nagra justeringar pa maskinen nar den fortfarande ar ansluten till

stromkallan. Om du inte féljer dessa regler kan det leda till allvarliga personskador.

Fast maskinen i marken/stativet sa att det inte uppstar vibrationer och sa att maskinen inte kan valta. Om
detta inte gors kan det leda till allvarliga personskador.

Vridning av sliptrummorna

Innan du gar igenom foljande steg ska du se till att cylinderns skevhet uppat under slipningen endast ar
minimal. De tre framsta anledningarna till att det kan uppsta storre skevhet i cylindern ar foljande:

For hog skartjocklek. Minska skartjockleken sa att trycket pa sliptrumman minskar.

Inriktning av sliptrummorna

OBSERVERA:
Koppla bort rundslipmaskinen fran stromkallan.

1. Lyft det 6vre skyddet och luta det bakat sa att sliprullarna kommer fram.

2. Anvand en 6 mm nyckel for att vrida de tva skruvarna i bada dndarna av den bakre trumman enligt bilden.
Vrid skruvarna medurs for att héja sliptrummorna. Om skruvarna vrids moturs ror sig sliptrummorna nedat.

3. Upprepa dessa justeringar pa den andra sidan av trummorna.

4. Satt tillbaka skyddet i sitt ursprungliga lage.

! NOT

For att maskinen ska fungera korrekt maste justerskruvarnas
lage vara identiskt i bada andarna av trumman.
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Stall in rulltryck

Klamrullarna uppratthaller spanningen pa arbetsstycket nar det passerar genom maskinen.

Rulltrycket kan behdéva justeras pa grund av permanent belastning pa lagren eller pa grund av en eventuellt
ojamn yta pa arbetsstycket.

1. Lyft det 6vre skyddet och luta det bakat sa att slipvalsarna kommer fram.

2. Leta reda pa justerskruvarna for rulltrycket.

Vrid skruvarna medurs for att 6ka rulltrycket eller moturs for att minska trycket.

3. Justera klamrullarnas bada sidor for att sakerstalla parallellitet.

4. Satt tillbaka skyddet i sitt ursprungliga lage.

Dra inte at justeringsskruven for hart.
Ett for hogt rulltryck forhindrar en
korrekt bearbetning av arbetsstycket
och kan leda till att matarbandet stannar.

11.2 Justeringar - matning rem

Justeringar - korning av matarbandet

For att inmatningsbandet ska fungera korrekt maste bada sidorna drivas lika
mycket. Om sa inte ar fallet maste den vanstra eller hogra sidan justeras.

Om matarbandet drar at vanster maste den vanstra justerskruven dras at. Om
matarbandet drar &t héger ska den hogra justerskruven dras at.

1. Placera stallskruvarna som visas pa bilden.

2. Sla pa maskinen och kontrollera matarbaltets gang. Om
matarbandet inte 16per i mitten, fortsatt enligt
beskrivningen ovan for att korrigera 16pningen.
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Justering - spanning pa inmatningsbandet

1. Demontera pilen pa hojdskalan.
2. Ta sedan bort vanster och hoger .
3. For att ta bort det nedre skyddet maste du ta bort alla fyra sexkantsskruvarna.

4. Lyft nu teleskopskivorna (A) sa langt att du kan arbeta med motorfastet (B). For att forhindra att
teleskopskivorna utgor ett hinder kan du tillfalligt stédja dem med en trabit.

5. Leta reda pa de tva M12-muttrarna (C) som anvands for att justera motorhéjden.

6. For att 6ka drivremmarnas spanning, lossa de nedre
muttrarna och dra sedan at de 6vre muttrarna.

7. Satt tillbaka de teleskopiska panelerna till deras original
position.

8. Satt slutligen tillbaka skyddska&porna och montera
hojdskalans pil.

20 BERNARDOS



12. Initial start- up

FARA

Det ar av stor vikt att foljande efterlevs:

m  Stang alltid av maskinen genom att trycka pa avsedd knapp. Stang aldrig av maskinen
genom att dra ut stickkontakten eller genom att sla ifran en granslagesbrytare!

m  Endast certifierade elektriker ar behoriga att atgarda fel.

= Gor aldrig nagra andringar pa maskinens elektriska delar.

FARA

Anslutning till stromforsérjningen av en elektriker maste ske i enlighet med foreskrifter och
riktlinjer for elektrisk installation.

Korrekt spanning i stromfoérsorjningen! Specifikationerna pa serienummerplaten maste
dverensstdamma med spanningen i stromférsorjningen.

1 Anslut maskinen till elnatet

2 Kontrollera slipbandets rotation

! NOT

pa stickkontakten anvandas for att andra den. (400 V)

Gor pa foljande satt:
1. Tryck pa (A)
2. Vrid (B) at vanster/hoger.

Om maskinens rotation ar felaktig kan den integrerade fasomvandlaren

BERNARDO)
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Felaktig anvandning kan leda till allvarliga personskador och skador pa egendom. Fére bearbetning maste
operatoren se till att det inte finns nagon annan personal i arbetsomradet och att alla sakerhetsfunktioner
fungerar som de ska.

UPPMARKSAMHET

Bullret under bearbetningen kan éverstiga
85 dB (A), beroende pa typ av bearbetning.
Vi rekommenderar att du anvander lampliga
hoérselskydd!

13. Drift

OBSERVERA:
Hall aldrig handerna i nérheten av dammutloppet eller under slipcylindern.

For att minimera risken for skador pa din maskin bor du anvanda en lamplig dammutsugningsanordning. Pa
slipmaskinens kapa finns en 2 }2"-port som mdjliggér anslutning av en och tillhérande slang.

Hojdjustering av slipcylindern

Slipcylinderns hojd kan justeras genom att vrida respektive ratt medurs. For att sénka slipcylindern vrider du
ratten . Resultatet av ett V4"-varv ar cirka 1/64" rorelse. Ett helt varv ger en rorelse pa ca 1/16". Djupjusteringar
kan goéras med hjalp av djupskalan som ar placerad pa hoger sida av slipcylinderns fastanordning.

OBSERVERA:

Djupjusteringen vid slipning av arbetsstycken bestdms av manga faktorer: materialets hardhet, bredden
arbetsstycket som ska bearbetas samt den hastighet som arbetsstycket bearbetas med - dessa faktorer avgor
hur mycket tra som kommer att avlagsnas fran arbetsstycket i varje process. Den variabla hastigheten
sakerstaller att arbetsstycket inte branns och att arbetsstycket far en jamn yta oavsett typ av arbetsstycke eller
bredd. | allmanhet ar rekommendationen att ta bort 4 varv eller 1/64" eller mindre fran materialet (med hogre
kornstorlek och mjukare tra). For hardare traslag eller finkornigt material ar rekommendationen 1/8 varv eller
1/128" per arbetsprocess. Foljande ar viktigt nar du staller in : ju storre arbetsstyckets bredd ar, desto lagre ar
varvtalet.

For att bli féortrogen med valsputsens olika funktioner kravs det att man provar sig fram och ovar.
Bearbetningen pa denna maskin liknar arbetet med hyvlar och tjockleksmaskiner.

Aven om de senare mojliggér hégre avverkning per arbetsmoment (pa grund av maskinernas knivar), ar det
kvaliteten pa slippapperet som avgor avverkningen per arbetsmoment en slipmaskin.
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Cylindrisk slipning

1. Se till att maskinen ar avstangd. Placera arbetsstycket pa arbetsbordet och skjut in arbetsstycket sa att
slipcylinderns hojd kan anpassas till arbetsstyckets bredd.

2. Sla pa maskinen och stoftavskiljarenheten.

3. Anpassa hastigheten till slipférhallandena och arbetsstyckets bredd.

4. Se till att arbetsstycket matas fram sa att maskinen automatiskt griper tag i det och matar fram arbetsstycket.
Extra langa arbetsstycken kraver extra stdéd under bearbetningen. Sa snart maskinen har tagit emot
arbetsstycket flyttar operatoren sig till sidan av utmatningen for att ta emot arbetsstycket.

OBSERVERA:

Tryck inte arbetsstycket uppat eller nedat under bearbetningen, eftersom detta kan leda till skador pa maskinen
eller personskador.

Andra matningsriktningen fér arbetsstycket flera ganger under upprepade slipningar. Justera
skardjupet med hjalp av handtaget for héjdjustering. Det ar viktigt att kanna till att flera faktorer avgoér
bearbetningen av arbetsstycket:

Sandpapperets kornstorlek, arbetsstyckets bredd, arbetsstyckets hardhet, bearbetningshastighet och
arbetsstyckets fukthalt.

Val av slippapper

Slipningsprocessen

Vid slipning av trastycken fors spar som blir finare och finare in i virket tills de inte langre kan ses med blotta
ogat.

Sandpapperets kornstorlek avgor hur grov slipningen blir. Ju lagre kornstorlek, ju grévre slippapper, desto storre
spar lamnas kvar pa arbetsstyckets yta.

Ett slippapper med korn 36 ar grovre och slipningen blir grovre pa arbetsstycket an ett slippapper med korn 60.
Men slippapper med korn 80 ar aterigen finare &n 60 och sa vidare.

Sandpapper med korn 36/60 gor det mojligt att ta bort grovre delar pa arbetsstyckets yta, till skillnad fran
sandpapper med korn 220 som endast mojliggér minimal borttagning av material.
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Val av lamplig kornstorlek

Standardférfarandet ar att borja med ett grovt korn och gradvis arbeta mot ett finare korn tills dnskad finish eller
onskad tjocklek pa arbetsstycket har uppnatts.

Vilket slipkorn som ska anvandas till att borja med ar upp till operatéren och kraver att man tar hansyn till
arbetsstyckets forutsattningar, t.ex. yta och traslag.

| listan nedan

finns information om de vanligaste slippappren.

30

60

80

100

120

150

180

220

Mycket aggressiv, maximal materialavverkning, avlagsnar limrester som t.ex. lack

Medelaggressiv, vanlig materialavverkning, ytbearbetning, borttagning av limrester,
lamplig for slutbearbetning

Medelaggressiv, vanlig materialavverkning, ytbearbetning, borttagning av limrester, lamplig
for , liknar hyvling

Genomsnittlig, mindre ytbearbetning, efterféljande , liknande hyvling

Average fine: mindre ytbearbetning och liten materialavverkning, hyvling av smala
arbetsstycken

Fin: minimal borttagning av arbetsstycket, forberedelse for , hyvling smala
arbetsstycken

Fin: slutarbeten

Fina, avslutande
arbeten

14. Skotsel och Underhall

justeringar pa maskinen, koppla bort
maskinen fran stromférsorjningen och
forsakra dig om att maskinen inte kan
slas pa.

nnan du pabdrjar underhallsarbete eller

Hall alltid rundslipmaskinen ren. Avlagsna alla former av trddamm som samlats i slipcylindern eller andra rérliga

delar. Ta rege

Ibundet bort skrap fran insidan av slipcylindern med hjalp av en mjuk handduk doppad i fotogen

eller rengdringsmedel. Se till att maskinen ar avstangd och bortkopplad fran stromkallan under rengoringen.

OBSERVERA:

Se till att det finns god luftgenomstromning nar du anvander starka rengéringsmedel. Anvand inte
rengoringsmedel pa nagra plastdelar.

24
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Detta ar allmanna riktlinjer for att mojliggora en lang livslangd for maskinen:

1. Smorj alla rorliga delar regelbundet och anvand inte rengéringsmedel som innehaller bensin. Smorj
noggrant djupkontrollen, alla rérliga delar pa maskinen och bronsaxlarna som ar anslutna till
djupkontrollmekanismen. Anvand aldrig olja eller vanliga smdrjmedel, eftersom dessa drar till sig
tradamm.

2. Kontrollera regelbundet att alla skruvar ar atdragna, sarskilt de som sitter p& motorn och slipcylindern.

3. Hall slippapperet rent.

4. Anvand endast korrekt insatt slippapper.

5. Kontrollera slipcylinderns och bordets inriktning med jamna mellanrum.

OBSERVERA:

Starta aldrig slipmaskinen nar locket till slipcylindern ar 6ppet. Var extra forsiktig vid

rengoring i narheten av slipcylindern.

Bar aldrig klader med langa armar, slipsar eller smycken.

Bind upp langt har (eller harnat) vid rengdring av slipcylindern. Om du inte foljer dessa anvisningar kan det leda till
allvarliga skador.

Rengoring av slippappershallarna

Under maskinens drift kan slippapperet blockeras av ansamlat tradamm, vilket leder daliga resultat,
arbetsstycken kan skadas eller 6verhettas. Testa slippapperets hallare med jamna mellanrum for att upptacka
eventuella blockeringar eller slitage. Gor alltid detta nar maskinen ar avstangd och frankopplad fran stromkallan.
Kontrollera ofta vid bearbetning av arbetsstycken med hoég hartshalt eftersom slippapperet latt kan blockeras
och darmed blockera slippapperets hallare. Nar detta intraffar maste hallarna bytas ut.

1. Under rengoringsarbetet ska du folja riktlinjerna och vara extra forsiktig.

2. Vrid knappen for bandhastighetsreglering till den lagsta installningen. Undvik att vidrora .
3. Oppna skyddslocket fér att exponera slipcylindern och hallarna for slipbandet.

4. Anvand en lang rengoringspinne for att undvika att réra vid den rorliga cylindern.

5. Sla pa maskinen, hall i rengéringspinnen med bada handerna och placera pinnen pa hdljet som sitter runt
cylindern. Sank pinnen langsamt och ror den for att lAangsamt avlagsna tradamm.

6. Nar rengoringen ar klar tar du bort rengéringspinnen, stanger av maskinen och stanger
skyddslocket.
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Fornya/byt ut sandpapper

OBSERVERA:
For att eliminera risken for personskador ska du koppla bort maskinen fran stromkallan innan du pabdrjar
underhallsarbeten eller byter ut hallaren for slippapperet.

Hallarna for slippapper finns att kdpa hos din aterférsaljare. Hallarna ar forskurna sa att de inte langre behover
skaras. Hallarnas andstycken ar bojda, sa att de enkelt kan lindas runt slipcylindern och en jamn slipning kan
garanteras.

1. Kontrollera att maskinen ar avstangd och frankopplad fran stréomkallan.

2. Anvand antingen sandpapper som du har skurit till sjalv eller ett som du har képt fardigskuret och borja
monteringen genom att féra in den bdjda &nden i skaran pa vanster sida av sliptrumman och lossa sedan
fastet. Papperet ska vara ungefar en centimeter in i skaran for att en anslutning ska kunna goéras. Slapp
trycket pa kldamman nar den inskjutna anden sitter sakert i kaften.

2760

P 332

T _,.6,96

o
> Do P
332 b - T
R
6,96

3. Sa snart slippapperet har fasts i den vanstra klamman ska du stélla dig framfér maskinen och linda pa
slippapperet. Vrid valsen bort fran dig med vanster hand och tryck pa slippapperet med héger hand
samtidigt som du rullar upp slippapperet pa valsen. Fortsatt pa detta satt tills slippapperet ar upprullat kant
i kant. Se till att papperet inte 6verlappar varandra.

4. Sa snart allt slippapper ar upprullat trycker du pa kldmman och for in den andra &nden av papperet i
slipcylinderns spar. Lyft upp klamman helt och hallet for att 6ppna fastena med hoéger hand. For in den
behandlade anden av . Klamman snapper fast och spanner automatiskt bandet under bearbetningen och
spanner det aven om slipbandet expanderar vid langvarig anvandning. Om det inte finns tillracklig
spanning pa bandet har fastena inte 6ppnats tillrackligt.

OBSERVERA:

Om slippapperet expanderar kan det bli nédvandigt att justera fastklamman. Se till att slipbandet ar ordentligt
strackt och att det inte hanger sig aven efter langvarig anvandning.
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Byte av transportband for slipning

Vanliga orsaker till byte av transportband ar: vanligt slitage, oavsiktlig kontakt mellan slipbandet och slipcylindern

under drift, felaktig bandgang eller alltfor stor ansamling av smuts.

Foljande steg beskriver demontering och byte av transportbandet:

1.

Koppla bort maskinen fran stromkallan.

Anvand handtaget for hojdjustering for att flytta slipcylindern till hogsta laget (ca 3" ovanfor
bordet).

Anvand en skruvmejsel, ta bort de tva skruvarna samt respektive brickor och ta bort det framre skyddslocket
genom att flytta det at vanster medan det ar 16st.

Anvand den medféljande 6 mm skiftnyckeln och ta bort bada de yttre, 6ppna sidorna pa Valsputsen.

Minska spanningen pa transportbandet genom att vrida de bada stallskruvarna for transportbandet pa
insidan och utsidan moturs.

Ta bort transportbandet genom att ta tag i det i bada andarna. Lyft bordet en aning. Om
transportbandet inte kan flyttas, minska spanningen pa bandet mer och se till att bordet lyfts

tillrackligt mycket for att transportbandet ska kunna tas bort.

For att montera ett nytt transportband, utfor steg 3 till 6 i omvand ordning. Centrera det nya
transportbandet pa bordet och dra at det med hjalp av stallskruvarna pa insidan och utsidan.

BERNARDOS
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Fornya/byt ut matarbandet

UPPMARKSAMHET

Detta steg kraver 2 vuxna!
Matarbordet ar tungt! Var forsiktig nar du demonterar och lyfter bordet. Om du
inte iakttar detta kan det leda till allvarliga personskador och skador!

| féljande punkter beskrivs hur tar bort och byter ut matarbandet:

10.

1.

12,

Koppla bort maskinen fran stromforsoérjningen.
Lossa spanningen pa inmatningsbandet med hjalp av de tva stallskruvarna (fig. 1).

Lossa men ta inte bort de totalt 8 skruvarna (B) som haller lagren pa vardera sidan av
inmatningsbordet (fig. 2).

Ta bort den framre skyddskapan (A) fran inmatningsbandet (fig. 2).
Ta bort de fyra sexkantsskruvarna som haller fast inmatningsbordet i maskinens underrede.
Fast inmatningsbordet (C) pa maskinens underrede enligt bild 3.

Skjut med hjalp av en annan person ut inmatningsbordet fran maskinens baksida och placera det pa en
saker plats. Var forsiktig sa att du inte skadar !

Ta nu bort den gamla matarbaltet och byt ut det mot ett nytt.

Satt tillbaka inmatningsbordet pa plats med hjélp av en annan person.

Bulta tillbaka matarbordet till maskinens bas.

Dra fast de totalt 8 skruvarna i lagren pa bada sidor av matarbordet och montera skyddsholjet.

Spann den nya matarbaltet och justera kdrningen om det behdvs.

28
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15. Demontering och avfallshantering

Om du inte langre har anvandning fér maskinen maste den demonteras och kasseras pa ett miljévanligt satt.

AUKTORISERAD
ATERFORSALJARE

-> | &5 =>

RAPPORT OM FUNKTIONSFEL
eller
BEGARAN OM RESERVDELAR

16. Kabeldragning diagram
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17. Reservdelar lista
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PART DESCRIPTION QTY |PART DESCRIPTION QTy
1 |DRUMS COVER 1 55 |CORNER BRACKET 4
2 |DUST HOOD SUPPORT PANEL | 1 56 |LOCKING CLAMP 2.4 8
3 |ENLARGE WASHER 6 10 | 57 |FIXED CLAMP PLATE 2
4 |LOCK WASHER 6 14 | 58 |SPRING 2
5 |CAP SCREW M&*10 18 | 59 [SHAFT 4
6 |[FENCE GUIDE BLOCK 1 | 60 |FLAT WASHER 8 2
7 |FLAT WASHER 6 2 | 61 |FLAT HEAD SCREW M5*10 2
& |CAP SCREW M6*16 2 | 62 |[FIXED CLAMP BRACKET 2
g |[HINGE 2 | 63 |LOCK WASHERS5 5
10 |FLAT HEAD SCREW ME*20 8 | 64 |HEX NUT M5 2
11 |[FLANGE NUT M6 4 | 65 [SCALE POINTER 2
12 |CAP SCREW M8*20 2 | 66 |ENLARGE WASHER 5 2
13 |DRUMS COVER HANDLE 1 | 87 |PHI HEAD SCREW M5*8 2
14 |HEX NUT M3 4 | 68 |SANDING BELT P120 2
15 |UPPER CLASP 1 | 69 |KEY AB*30 2
16 _|PHI HEAD SCREW M3*10 4 | 70 |DRUM 2
17 |FLAT WASHER 3 4 | 71 [TWO-STEP CLAMP 2
18 |LOCK WASHER 3 4 | 72 [TWO-STEP CLAMP PLATE 2
19 |HEX NUT M8 6 | 73 [SPRING 2
20 |LOCK WASHER § 6 | 74 |SPRING 2
21 |PRESSURE ROLLER REAR 1 75 |[EXT RET RING 28 4
22 |BEARING 6 | 76 |RIGHT ADJUST.BEARING CAP | 1
23 |ADJUSTING COLLAR 2 | 77 |DRIVE ROLLER 2
24 |CAP SCREW MB*65 2 | 78 |FLAT WASHER 8*28*3 2
25 |INDICATOR DIAL 2 | 79 [HEXBOLT M8*16(LEFT) 2
26 |SET SCREW M&'6 6 | 80 |PHIHEAD SCREW M4*10 7
27 |CAP SCREW M5*50 6 | 81 |[CLAMP 1
28 |[MICRO-ADJUSTMENT SPRING | 6 | 82 |HEX BOLT M6*16 4
29 |LEFT CLAMP 3 | 83 |PULLEY GUARD 1
30 |FLAT HEAD SCREW M8*25 8 | 84 |RIGHT BEARING HOUSING 1
31_|LEFT ADJUST.BEARING CAP 1 85 |PRESSURE ROLLER FRONT 2 |
32 |BEARING 6205 4 | 86 [FRONT UPPER PANEL 1
33 |BEARING CAP 6 | 87 [LOWER CLASP 1
34 |CARRIAGE BOLT M&*20 4 | 88 |STRAIN FELIEF M20*1.5 3
35 |POST COVER 2 | 890 [SWITCH 1
36 |BRONZE COLLAR COVER 2 | 90 |PHIHEAD SCREW M5*12 2
37 |EXT RET RING 15 2 | 91 [SAFETY SWITCH 1
38 |CIANK HANDLE 1 | 92 |REGULATOR KNOB 1
39 |HANDLE 1 93 |STRAIN FELIEF M16 1
40 |PIN 4*24 1 | 94 |SPEED LABEL 1
41 |SET SCREW M&*8 4 | 95 [SWITCH MOUNTING PLATE 1
42 |RUBBER WASHER 4 | 96 |[NOTCHFILTERS 1
43 |COLUMN SUPPORT BRACKET | 2 | 97 |SHIELDED MAGGNETIC RING 1
44 |SET SCTEW M8*12 4 | 98 |SERRATED SPACER 5 1
45 |WORM GEAR 2 | 99 |FLAT WASHER 5 1
46 |EXT RET RING 80 2 | 100 |PHI HEAD SCREW M5*10 1
47 |STOP COLLAR 1 | 101 |SWITCH REAR GUARD 1
48 |CARRIAGE BOLT M8*25 4 | 102 [FLAT WASHER 4(ABS) 4
49 |LOCK NUT M5 6 | 103 |PC BOARD 1
50 |LEFT BEARING HOUSING 1 | 104 |SPACER WASHER 4
51 |CLAMP BLOCK 2 | 105 |POWER CORD 1
52 |RIGHT CLAMP 3 | 106 [FLAT HEAD SCREW M4*10 2
53 |LOCK NUT M8 8 | 107 |PLASTIC GRAMMET 14 1
54 |SET SCREW M5*10 6
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PART DESCRIPTION QTY | PART DESCRIPTION QTY
201 |BELT PLATEN 1 237 |HEX BOLT M&*25 4
202 |CONVEYOR DRIVE 1 238 |LOWER BRACKET 2

ROLLER 239 |COVER 2
203 |CAP SCREW M8*16 20 240 |DAMPING BAR 2
204 |LOCK WASHER 8 24 241 |GEAR SHAFT BUSHING 2
205 |FLAT WASHER 8*28*3 4 242 |POSITIONING COLLAR 2
206 |POSITIONING PLATE 1 243 |FLAT WASHER 2
207 |BEARING 8202 4 12.5*22*0.8
208 |BEARING CAP 4 244 |SCREW HOLDER 2
209 |LOCK WASHER 5 13 245 |BRONZE COLLAR COVER 2
210 |PHI HEAD SCREW M58 16 246 |LOCK NUT M6 18
211 |CONVEYOR BELT 1 247 |REAR PANEL 1
212 |CAP SCREW M6*16 18 248 |FRONT CONVEYOR 1
213 |MOUNTING BRACKET 4 ROLLER
214 |MICRO-ADJUST 2 249 |SHIELD PLATE 2

MOUNTING BRACKET 250 |COVER PANEL 1
215 |PAD 2 251 |FRONT PLAMNEL 1
216 |MICRO-ADJUSTMENT 2 252 [HEX NUT M6 4

BLOCK 253 |FLAT WASHER 6 8
217 |HEX NUT M8 10 254 |HEX BOLT M6*16 4
218 |LEFT COVER 1 255 |TRANSMISSION SHAFT 1
219 |ENLARGE WASHER 6 8 258 |RIGHT COVER 1
220 |LOCK WASHER 12 257 |RINGHT COLUMN 1
221 |PHI HEAD SCREW M6*10 8 BRACKET
222 |CAP SCREW M8*100 2 258 |PHIHEAD SCREW M5*10 2
223 |LEFT COLUMN BRACKET 1 258 |BOTTOM COVER 1
224 |SPACER 1 260 |SHAFT JOINT ®12 1
225 |GRADUATED SCALE 1 261 |RUBBER WASHER JOINT 1
226 |INDICATOR 1 262 |SET SCREW M4*8 2
227 |ENLARGE WASHER 5 5 263 |LOCK WASHER 4 2
228 |PHIHEAD SCREW M5*16 1 264 |CAP SCREW M4*12 2
229 |LEAD SCREW 2 265 |SPEED REDUCTION 1
230 |BEARING 51102 2 MOTOR
231 |SET SCREW M8*8 4 266 |[HEX NUT M5 4
232 |EXT RET RING 80 2 267 |FLAT WASHER 5 4
233 |BEVEL GEAR 4 268 |SPEED MOTOR CORD 1
234 |SET SCREW Mé&*6 g 268 |SHAFT JOINT @10 1
235 |FLAT WASHER 8 8 270 |ELECTRIC CONTROL BOX 1
236 |SET SCREW M8*12 4 271 |CAP SCREW M5*65 L
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301 | SIDE PAMEL 2 413 | MOTOR ADJUSTMENT PLATE 1
302 | HEX NUT MB 28 314 | MOTOR 3HP 1
303 | FLAT WASHER 8 54 315 | KEY CE&*40 1
304 | LOCK WASHER 8 28 316 | HEX BOLT M8*16 4
305 | HEX BOLT M&*20 20 31T | MOTOR CORD 1
306 | MOTOR BASE 1 318 | BASE SHAFT 1
307 |EXT RETRING 10 & 319 | POSITIONING SHAFT 2
308 | BELT XPA1250 2 320 | RUBBER WASHER 4
309 | SET SCREW Mé*10 1 321 | HEX BOLT Ma*25 4
310 | MOTOR PULLEY 1 322 | MIDDLE PANEL 2
311 | ADJUST BOLT 2 323 | FOOT PAD 4
312 | BUSHING 2 224 | PHI HEAD SCREW Ma"20 4
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18.

Forsakran om overensstammelse

PWA HandelsgmbH
NebingerstraBe 7a  A-4020 Linz - Austria
Tel.: +43 732 66 40 15 - Fax: +43 732 66 40 15-9
bernardo@pwa.at  www.bernardo.at

EG - KONFORMITATSERKLARUNG
Declaration of Conformity

nach
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang I Teil 1A
according to
Directive 2006/42/EC, Annex II Part 14

Hiermit erkldren wir, dass die nachfolgend bezeichneten Maschinen aufgrund ihrer Konzipierung
und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfithrung simtlichen, grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen folgender EG-Richtlinien entsprechen: 2006/42/EG,
2014/35/EU und 2014/30/EU. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine
verliert diese Erkldrung ihre Giiltigkeit.

Hereby we declare that the following machines meet all essential health and safety requirements of
the following EC Directives: 2006/42/EC, 2014/35/EU, 2014/30/EU. Any by us unauthorized
changes of the machine cause losing of the declaration validity.

Die Technische Dokumentation wird PWA HandelsgmbH
verwaltet von: Nebingerstralle

The technical documentation is managed by:

Bezeichnung der Maschine:
Product:

Maschinentype/typen:
Type/Types:

Baujahr:

Year of manufacture:

Angewandte harmonisierte Normen:
Applied harmonized European standards:

Ort / Datum:

Name und Funktion des zu Unterzeichnenden:
Name and Function of the Signatory:

A-4020 Linz

Zylinderschleifmaschine
Cylinder sanding machine

WBS 640 Pro
ab August 2019

EN 61029-1:2009+A11
EN 55014-1:2006+A1+A2
EN 55014-1:2017

EN 55014-2-1997+A1+A2
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Linz, 20.11.2019

PWA HandelsgmbH

B ERNVARDO
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